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Zatacznik do

SWIADECTWA UZNANIA LABORATORIUM

nr LBU-188/03-24
z dnia 13 lutego 2024

Zakres metod badawczych objetych uznaniem

Przedsiebiorstwo Wielobranzowe ,,KOTLOREMBUD”
Leszek Cichosz, Bogdan Szatlach Spétka Komandytowa

ul. Ofowiana 13, 85-461 Bydgoszcz

Laboratorium Badan Technicznych
ul. Ofowiana 17, 85-461 Bydgoszcz

|Lp. Metoda badawcza Badane cechy Dokument odniesienia
1 |Badania wizualne Niedoskonatos¢ ksztattu oraz nieciggtosci po-|PN-EN 1SO 17637:2017-02
' wierzchniowe zewnetrzne ztgczy spawanych [PN-EN 13018:2016-04
2. |Badania penetracyjne |\ €¢iagtosci powierzchniowe ztgczy spawa- | o e 150 3452-1:2021-12
nych, otwarte na badang powierzchnie
3 Badania magnetyczne|Nieciggtosci powierzchniowe i podpowierzch-|{PN-EN ISO 9934-1:2017-02
" |proszkowe niowe ztgczy spawanych PN-EN ISO 17638:2017-01
Nieciggtosci: PN-EN 1SO 16810:2014-06
— zlgczy spawanych o grubosci od 8 mm, PN-EN I1SO 17640:2019-01
4 Badania — wyroboéw stalowych ptaskich o grubosci PN-EN 10160:2001
" |ultradzwiekowe od 6 mm do 200 mm.
Pomiary grubosci w zakresie od 2,0 mm do |PN-EN ISO 16809:2019-08
199,9 mm
5 Badania Nieciggtosci ztgczy spawanych o grubosci do |[PN-EN ISO 17636-1:
" [radiograficzne 50 mm 2023-02
Badania : .
6. ' Badania makroskopowe ztgczy spawanych |PN-EN ISO 17639:2022-07
metalograficzne
Pomiar twardosci sposobem:
: . PN-EN ISO 6506-1:2014-12
" Sinelewashese HOW2SISTS PN ER 190 s 1ot o
7 Pomiary twardosci HV10 HV30 qzen. ’ PN-EN I1SO 6508-1:2016-10
" Imetali R k1 I ’ kali: A B. C PN-EN ISO 9015-1:2011
- nockwellawskal: A, B, L, PN-EN SO 16859-1:
— Leeba z mozliwos$cig przeliczenia na inne 2015-12
skale twardosci
6. Proba zginania metall | niszgotmoses smawalnicoych na vomiasenni |PN-EN 1SO 7438:2021-04
: 9 9 | Spawahiczy P PN-EN 1SO 5173:2023-06
ztgcza lub w jego poblizu
o, |Proba udamosci lfdcignc"zse%g" 300J w zakresie temperatur: o\ NS5 148-1:2017-02
" Imetali . o PN-EN ISO 9016:2022-09
— obnizonej do -50°C
Préba rozciggania do 400 kN w temperaturze
pokojowej, z wyznaczeniem: PN-EN ISO 6892-1:2020-05
10 Préba rozciggania —goérnej granicy plastycznosci, metoda B
‘Imetali —wytrzymatosci na rozcigganie, PN-EN ISO 4136:2022-12
—wydtuzenia wzglednego, PN-EN ISO 5178:2019-04
— przewezenia wzglednego
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11.

Niezgodnosci spawalnicze, ich wielko$¢ i
Préba tamania metali |roztozenie na powierzchni przetomu we- PN-EN 1SO 9017:2018-03
wnetrznego ztgcza spawanego

12.

Okreslanie rzeczywistych wartosci dtugosci
,L” [mm] obszaréw mierzonych przy pomia- |Procedura nr PB-12, wyd.
rach owalizacji, owalnoéci, odlegto$ci kra- 1 z dnia 10.08.2017

wedziowych i osiowych

Pomiary liniowe

Nadzor nad swiadectwem uznania laboratorium

1.

Zmiana zakresu metod badawczych nastepuje na wniosek laboratorium i wymaga przeprowadze-
nia oceny laboratorium przez UDT.

. Przedtuzenie waznosci swiadectwa uznania UDT nastepuje na wniosek laboratorium, ktéry

powinien by¢ ztozony nie pozniej 4 miesigce przed uptywem jego waznosci i wymaga ponownej
oceny laboratorium przez UDT.

. W przypadku nieprzedtuzenia waznosci $wiadectwa uznania, laboratorium, jest usuwane

Z rejestru uznanych laboratoridéw.

W przypadku nieprzestrzegania warunkow okreslonych w niniejszym $wiadectwie lub wykonywa-
nia przez laboratorium badan w sposob niewlasciwy, majacy negatywny wptyw na bezpieczng
eksploatacje urzadzen technicznych, Prezes UDT moze zawiesi¢ swiadectwo uznania laborato-
rium. Informacja o zawieszeniu Swiadectwa uznania zamieszczana jest w rejestrze uznanych
laboratoriow.

. Prezes UDT, zawieszajgc swiadectwo uznania laboratorium, wyznacza termin usuniecia uchybien

stanowigcych podstawe zawieszenia, po ktérego uptywie, w razie ich nieusuniecia, cofa swiadec-
two uznania laboratorium.

. UDT moze przeprowadzac¢ niezapowiedziane kontrole w siedzibie laboratorium lub w miejscu

wykonywania badan laboratoryjnych. Podczas tych kontroli UDT moze przeprowadzac lub zlecac
przeprowadzenie badan majgcych na celu weryfikacje badan wykonywanych przez uznane labo-
ratorium.

. Kontrole o ktérych mowa w punkcie 6 nie sg przeprowadzane w przypadku laboratoriéw, ktérych

dziatalnos¢ objeta jest systemem jakosci zgodnym z Polskimi Normami, zatwierdzonym i nadzo-
rowanym przez Prezesa UDT.

. UDT zastrzega sobie prawo uczestnictwa w badaniach i bezposredniego nadzoru nad badaniami,

ktérych wyniki brane sg pod uwage przez UDT, przy wydawaniu decyzji w sprawie eksploatac;ji
urzadzen.
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